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TEL HALATLARIN, ZiNCiRLERIN VE KANCALARIN
BELGELENDIRILMESIi VE iSARETLENMESI iLE
ILGIiLi YONETMELIK

(73/361/AT)

BIRINCi BOLUM
Amacg, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amacg

Madde 1- Bu Yonetmeligin amact; tel , zincirlerin ve kancalarin teknik ozelliklerine gore
belgelendirilmesi ve isaretlenmesine iliskin usul ve esaslar1 belirlemektir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yo6netmelik; kaldirma ve mekanik tagima ekipmani olarak kullanilan tel halatlari, yuvarlak
halkal1 ¢elik zincirleri ve kancalar1 kapsar.

Bu Yonetmelik, yiirtirliige girmeden Once iiretilen kaldirma ekipmanlari ile kaldirma amagli olmayan
ekipmanlari, gemilerde, demiryollarinda kullanilan rayli tasiyicilart ve havai hatlar i¢in kullanilan kaldirma
ekipmanlarini kapsamaz.

Dayanak

Madde 3- Bu Yonetmelik, 4703 Sayili Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve

Uygulanmasina Dair Kanuna istinaden hazirlanmustir.
Tanimlar

Madde 4- Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

b) Miistesarlik: D1g Ticaret Miistesarligini,

¢) Komisyon: Avrupa Birligi Komisyonunu

d) Uretici: Bu Yonetmelik kapsanindaki iiriinleri imal eden veya iiriine adini, ticari markasini veya ayirt
edici isaretini koyarak kendini imalat¢1 olarak tanitan gergek veya tiizel Kkisiyi; iireticinin yurt diginda olmast
halinde, iireticinin nam ve hesabina hareket etmek {izere iiretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi; yurt iginde bir
temsilcinin bulunmamasi halinde ise ithalatgiy1; ayrica, {iriniin tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri iiriiniin
giivenligine iligkin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tiizel kisiyi,

e) Uriin: Imal, ithal veya baska yollarla elde edilen ve piyasaya arz edilmesi hedeflenen kaldirma ve
mekanik tagima ekipmani olarak kullanilan tel halatlari, yuvarlak halkali ¢elik zincirleri ve kancalari,

f) Kaldirma Ekipmani: Kaldirma ve mekanik tasima ekipmani olarak kullanilan tel halatlar, yuvarlak
halkali ¢elik zincirler ve kancalari,

g) Piyasaya arz: Uriiniin tedarik ve kullanimi1 amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada yer almasi
icin ilk faaliyeti,

h) Piyasa Gozetimi ve Denetimi: Tel , zincirlerin ve kancalarin teknik ozelliklerine gore
belgelendirilmesi ve isaretlenmesine iligkin s6z konusu iriinlerin piyasada bu Yonetmelik ve diger mevzuat
hiikiimlerine uygun olarak Bakanlik tarafindan denetlenmesi veya denetlettirilmesini;

i) Standard: Uzerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan onaylanan, mevcut
sartlar altinda en uygun seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve tekrar eden kullanimlar i¢in bu
Yonetmelik kapsamindaki kaldirma ekipmanlarinin ozellikleri, isleme ve {retim ydntemleri, bunlarla ilgili
terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi islemleri hususlarindan biri
veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeyi,

ifade eder.

IKINCi BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetimi ve Denetimi

Piyasaya arz
Madde 5- Bu Yo6netmeligin kapsaminda bulunan tel halatlar, yuvarlak halkali ¢elik zincirler ve kancalar,
bu Yonetmeligin Ek I’de yer alan hiikiimlere uygun olarak belgelendirmek ve isaretlenmek suretiyle piyasaya arz
edilir.
Piyasa gozetimi ve denetimi
Madde 6- Bakanlik, kaldirma ekipmaninin piyasa gozetimi ve denetimini 2001/3529 sayili “Uriinlerin
Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik”’de belirtilen hiikiimler ¢ercevesinde gergeklestirir.



UCUNCU BOLUM
Cesitli Hukiimler

Bildirim

Madde 7- Bakanlikea, tel [EIENEIeN, zincirlerin ve kancalarin belgelendirilmesi ve isaretlenmesine iliskin
76/434/EEC ve 91/368/EEC direktifleri ile degisik 73/361/EEC sayili Avrupa Birligi direktifi dikkate alinarak
hazirlanan bu Yonetmeligin uygulamaya konuldugu Komisyona bildirilmek iizere Dis Ticaret Miistesarligina
bildirilir.

Diizenlemeler

Madde 8- Bakanlik, bu Yo6netmeligin uygulanmasi ile ilgili mevzuat diizenlemeleri yapmaya yetkilidir.

Aykir1 davramislara uygulanacak hiikiimler ) ]
Madde 9- Bu Yonetmelik hiikiimlerine aykirt davranigta bulunanlara 4703 Sayili Uriinlere Iligskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hiikiimleri uygulanir.

Yiiriirliik

Madde 10-Bu Yénetmelik 1/1/2004 tarihinde yiiriirliige girer.
Yiiriitme
Madde 11-Bu Yo6netmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yiiriitiir.

Ek I
1. GENEL HUKUMLER

1.1. Her boydaki tel halat ve zincir ve her kanca bir isaret tagimali veya isaretleme miimkiin olmuyor ise, iireticinin
veya yurt i¢indeki yerlesik yetkili temsilcisinin bilgilerini igeren ve ilgili belgeyi tanimlayan bir plaka veya bir halka
giivenlice iligtirilmelidir (bu Ekin madde 2.1, madde 3.1 ve madde 4.1’ine bakiniz).

1.2. Uretici veya yurt i¢indeki yerlesik yetkili temsilcisi; her boydaki tel halatin, zincirin ve kancanin bildirilen
ozelliklere uygun oldugunu gosteren bir belge diizenlemelidir (bu Ekin madde 2.1, madde 3.1 ve madde 4.1’ine
bakiniz).

2. TEL HALATLAR ILE iLGiLi HUKUMLER

2.1. Uretici veya yurt icindeki yerlesik yetkili temsilcisi, her tel (¢elik) halat igin, en az asagida belirtilen bilgileri
iceren bir belge diizenlemelidir:

(1) Ureticinin veya yurt i¢indeki yerlesik yetkili temsilcisinin ad1, adresi,

(2) Tel halatin anma c¢apt,

(3) Her bir metre basina anma kiitlesi,

(4) Tel halat sarim tipi (diiz sarim, ¢apraz sarim, degisen sarim) ve sarim yoni (sag taraf, sol taraf),

(5) Onceden sekil verilmis veya verilmemis oldugu;

(6) Tel halatin yapisi (tel halat tipi ve bilesimi, halatta demet ve demetteki tel sayilari, halat telinin 6zii ve ¢eligin
bilesimi),

(7) Telin ¢ekme smifi,

(8) Tel halatin minimum kopma yiikii (kopma i¢in ¢ekme deneyinde ulagilan minimum yiikii ifade eder). Eger
kopma i¢in ¢ekme deneyi daha dnceden yapildiysa deneyle ilgili bilgiler verilmelidir.

(9) Telin ylizey bitirme islemi, Tel galvaniz kapli ise galvanizleme sinifi veya kalitesi, diger yiizey bitirme iglemleri
kullanilmigsa detaylart,

(10) Tel halat Karbon ¢eliginden yapilmis degilse 6zellikleri,

(11) Halatlar ulusal veya uluslar arasi bir standard uygulanarak yapildiysa, bu standard belirtilmelidir;



(12) Halatlara veya tellere deneyler uygulandiysa, bu deneylere ait olan standard veya 6zellikler bildirilmelidir. Eger
halatlar standard veya 6zelliklere bagli degilse, yapilan deneyler ve sonuglar1 ayrintili olarak belirtilmelidir,

(13) yapim Ozellikleri veya bilesimi 6zel bakimi gerektiriyorsa bu bilgiler verilmelidir,
(14) Bu Ekin madde 1’e gore yetkilinin imzast,
(15) imza yetkisine sahip kisinin iiretici firmada veya yetkili temsilci firmadaki konumu (unvani) ve imzast,

(16) Yer ve tarih.

3. YUVARLAK HALKALI CELIiK ZINCIRLERLE iLGiLIi HUKUMLER

3.1. Uretici veya yurt igindeki yerlesik yetkili temsilcisi,, her zincir igin en az asagida belirtilen bilgileri iceren bir
belge diizenlemelidir:

(1) Ureticinin veya yurt igindeki yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,

(2) Kalibre edilmemis zincirin 6zellikleri:

Zincir baklasinin dis anma uzunlugu, dis anma genisligi, telin anma ¢ap1, toleranslar1 ve arka arkaya duran en az iki
zincir baklasinin boyutlarini gosterir sematik ¢izim eklenmelidir,

(3) Kalibre edilmis zincirin 6zellikleri:

Zincir baklasinin dig anma uzunlugu, dis anma genisligi, telin anma ¢api, anma hat uzunlugu ve tiim bu dlgiilerin
toleranslar1 ve arka arkaya duran en az iki zincir baklasinin boyutlarini gosterir sematik ¢izim eklenmelidir,

(4) Her dogrusal metre bagina anma kiitlesi,

(5) Zincir baklalarinin kaynak metodu,

(6) Isil islem uygulandiktan sonra, tiim zincire uygulanan deney yiikii degeri,

(7) Zincirin minimum kopma yiikii (kopma i¢in ¢cekme deneyinde ulagilan minimum yiikii ifade eder),

(8) Yiizde cinsinden ifade edilen, minimum kopma 6ncesi toplam uzama degeri; ayn1 zamanda deneye tabi tutulan
numunelerin boylar1 veya baklalarin adedi de belirtilmelidir,

(9) Zincirin malzeme 6zelligi (zincirin uluslar aras1 sinifi veya alternatif olarak zincir geliginin 6zellikleri),
(10) Uygulanmis olan 1s1l iglem tipi,
(11) Zincir, ulusal veya uluslar arasi bir standarda gore imal edildiyse, bu standard belirtilmelidir,

(12) Zincire deneyler uygulandiysa, deneylerin uygun oldugu standard veya ozellikler ifade edilmelidir. Eger bir
standard veya 6zellik uygulanmadiysa, yapilan deneyler detayli olarak belirtilmeli ve sonuglart bildirilmelidir,

(13) Eger zincirin 6zellikleri, 6zel islem, bakim ve/veya denetim gerektiriyorsa bu bilgiler verilmelidir,

(14) Bu Ekin madde 1’e gore yetkilinin imzas,

(15) imza yetkisine sahip kisinin {iretici firmada veya yetkili temsilcisi firmadaki konumu (unvani) ve imzast.,
(16) Yer ve tarih.

3.2. Ulusal veya uluslar aras1 standardlara uygun olarak iiretilmis olan zincir, ilgili standardina uygun yapilmis
okunakli ve kalict kalite isaretleri tasimalidir. Bu kalite igaretleri, her zincir boyunda bulunmali; hangisi daha az
aralikli ise, her metrede veya 20 zincir baklasindaki bir baklada en az bir isaret bulunmalidir. Isaretler asagidaki
Olciilerde olmalidir:

Zincir telinin anma gap1 Minimum isaretleme boyutlari
(mm) (mm)
8 (dahil)’e kadar 2
8-12,5 (dahil) aras1 3
12,5-26 (dahil) arast 45




26’ nin usti 6

4. KANCALARLA iLGiLi HUKUMLER

4.1, Uretici veya yurt igindeki yerlesik yetkili temsilcisi, her parti kanca i¢in veya kullanicinin talebi iizerine, her
kanca i¢in asagidaki bilgileri iceren bir belge diizenlemelidir:

(1) Ureticinin veya yurt i¢indeki yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,

(2) Bu belge bir parti kanca igin ise, partinin i¢inde ka¢ adet kanca oldugu bildirilmelidir,
(3) Kanca tipi,

(4) Olgii degerleri:

Baslica olgiileri gosteren sematik ¢izim eklenmelidir,

(5) Maksimum deneme yiikii: Kancaya uygulanan maksimum deneme yiikii kaldirildiginda, kalict 6nemli bir
deformasyon olmamalidir. Bu durumda, kalict deformasyon yiizdesi kanca agikligi karsidan karsiya 6l¢iildiigiinde
% 0,25’1 asmamalidur,

(6) Kancanin hemen acildig1 veya yiikii artik tagiyamayacagi derecede agildigi yiik; kancanin agilmasi nedeniyle
yiki diistirmekten ziyade kopan ya da kopma ihtimali olan yapidaki kanca igin, minimum kopma yikii
belirtilmelidir,

(7) Kancanin malzeme 6zellikleri (6rnegin, kancanin uluslar arasi sinifi ya da buna alternatif olarak kanca ¢eliginin
ozelligi),
(8) Kancanin imalat1 esnasinda uygulanmis olan 1s1l iglem tipi;

(9) Kanca ulusal veya uluslar arasi standardlara gore imal edildi ise, bu standard belirtilmeli ve kanca bu standarda
gbre tanimlanmalidir,

(10) Kancaya deneyler uygulanmis ise bu deneyler veya bu deneylere gore 6zellikler agiklanmahidir. Bir standard
veya Ozellige bagli degilse, bu deneylerin detaylart ve sonuglari (gruplardaki numune sayisi) bildirilmelidir,

(11) Kancanin 6zelliklerinde 6zel islem, bakim ve/veya denetim gerektiren bir husus varsa bunlar belirtilmelidir,
(12) Bu Ekin madde 1’e gore yetkilinin imzast;

(13) imza yetkisine sahip kisinin iiretici firmadaki veya yetkili temsilcisi firmadaki konumu (unvani) ve imzasi,
(14) Yer ve tarih.

4.2. Ulusal veya uluslar arasi standarda gore tiretilen kancada, bu standarda uygun yapilmig okunakli ve kalici

bir kalite isareti bulunmalidir.



